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43°/46°
FUZINE FUZINE HIBRID

51~20MM

25° 153~20MM

43°/46° FUZINE SLIM 1110~12MM

43°/46° FUZINE RADIUS 83~12MM

45° 133~20MM

25° 143~20MM

44°/46° FUZINE LONG 102~25MM

38°/41° RYZINE RYZINE HIBRID 61~25MM

38°/41°
RYZINE SLIM

116~12MM

38°/41° RYZINE LONG NECK 123~12MM

45° 183~25MM

30° 20

21

22

0.5R~10R

19  44°/45° 3~20MM

1639°/41° 6~12MM

2390° 1.5~12MM

2490° 3~12MM

2690° 6~12MM

260.5R~5.0R 4~12MM

2560°/90°/120° 4~10MM

2590° 4~10MM

43°/46° FUZINE Ocean Blue 76~12MM

38°/41° RYZINE Ocean Blue 76~12MM

1743°/44°/45° 3~12MM

5~20MM30° 16

44°/46° FUZINE LONG 102~20MM

3~20MM140° 超硬ドリル

3~20MM140° 超硬ドリル

3
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90°

35°

90°

27

27

6~50MM

4~20MM

6~20MM

2~6MM(M3~M12)

25MM

4~25MM

28

29

30

31

32

30°/33°

33-34

35

36

37-38

39

39

40

4

超硬ボーリングバー

チップ(ネガティブ)

チップ(ポジティブ)

フライスカッター

超硬 2枚刃 スクエアエンドミル

超硬 4枚刃 スクエアエンドミル

ミーリングユニット【回転工具】修理メンテナンス

<卓上面取り機用>

35° 1~25MM

35° 1~25MM



FUZINE HIBRID
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A

AB

B

FZ���� FZH����

43° 46° 43° 46°

FUZINE

ANTI- VIBRATION CARBIDE 4 FLUTE SQUARE END MILLS

FZ���� FZH����

CED/ CEL / Shank Dia. / OAL/ / ¥ / ¥
FZ4223-010 FZH4223-010 1 2 4 50 1380 2180
FZ4223-015 FZH4223-015 1.5 5 4 50 1380 2180
FZ4223-020 FZH4223-020 2 4 4 50 1380 2180
FZ4223-025 FZH4223-025 2.5 8 6 50 1380 2180
FZ4223-030 FZH4223-030 3 7 6 50 1780 2480
FZ4223-035 FZH4223-035 3.5 10 6 50 1880 2580
FZ4223-040 FZH4223-040 4 9 6 50 1780 2480
FZ4223-045 FZH4223-045 4.5 11 6 50 1880 2580
FZ4223-050 FZH4223-050 5 11 6 50 1780 2480
FZ4223-055 FZH4223-055 5.5 13 6 50 1880 2580
FZ4223-060 FZH4223-060 6 13 6 50 1780 2480
FZ4223-065 FZH4223-065 6.5 16 8 60 3180 3980
FZ4223-070 FZH4223-070 7 16 8 60 2980 3780
FZ4223-075 FZH4223-075 7.5 20 8 60 3180 3980
FZ4223-080 FZH4223-080 8 18 8 60 2980 3780
FZ4223-085 FZH4223-085 8.5 20 10 72 4380 5380
FZ4223-090 FZH4223-090 9 22 10 72 4380 5380
FZ4223-095 FZH4223-095 9.5 22 10 72 4380 5380
FZ4223-100 FZH4223-100 10 22 10 72 3980 4980
FZ4223-110 FZH4223-110 11 26 12 75 6280 7380
FZ4223-120 FZH4223-120 12 26 12 75 5480 6680
FZ4223-140 FZH4223-140 14 34 16 100 13180 16080
FZ4223-160 FZH4223-160 16 34 16 100 12980 15980
FZ4223-180 FZH4223-180 18 42 20 100 22580 26080
FZ4223-200 FZH4223-200 20 42 20 100 19980 23980

5

ド

HIBRID

HIBRID

ALCRONA

ALCRONA
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ZS����    ZSH����

 (38°/41°)

A

AB

B

RYZINE HIBRID
38° 41° 38° 41°

RYZINE

ANTI- VIBRATION CARBIDE 4 FLUTE SQUARE END MILLS (3D)

ZS���� ZSH����

CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ / ¥ / ¥
ZS4302-010 ZSH4302-010 1 3 4 50 1580 2380
ZS4302-020 ZSH4302-020 2 6 4 50 1580 2380
ZS4302-030 ZSH4302-030 3 9 6 50 2060 2800
ZS4302-040 ZSH4302-040 4 12 6 50 2060 2800
ZS4302-050 ZSH4302-050 5 15 6 50 2060 2800
ZS4302-060 ZSH4302-060 6 18 6 50 1900 2700
ZS4302-070 ZSH4302-070 7 21 8 65 3400 4310
ZS4302-080 ZSH4302-080 8 24 8 65 3290 4000
ZS4302-090 ZSH4302-090 9 27 10 75 4780 5900
ZS4302-100 ZSH4302-100 10 30 10 75 4450 5500
ZS4302-110 ZSH4302-110 11 33 12 80 6980 8300
ZS4302-120 ZSH4302-120 12 36 12 80 6240 7480
ZS4302-140 ZSH4302-140 14 42 16 100 14280 17280
ZS4302-160 ZSH4302-160 16 48 16 100 13700 16800
ZS4302-180 ZSH4302-180 18 54 20 120 27580 29580
ZS4302-200 ZSH4302-200 20 60 20 120 25000 28800
ZS4302-250 - 25 75 25 150 45980 -

6

ALCRONA

HRC

ALCRONA HIBRID

HIBRID



CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ / ¥
FZB4223-060
FZB4223-080
FZB4223-100
FZB4223-120

6 13 6 50 2280
8 18 8 60 3480
10 22 10 72 4580
12 26 12 75 6200

CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ / ¥
ZSB4302-060
ZSB4302-080
ZSB4302-100
ZSB4302-120

6 18 6 50 2380
8 24 8 65 3680
10 30 10 75 5200
12 36 12 80 6980

A

AB

B
38°41°

A

AB

B

FZB����

RYZINE Ocean Blue

FUZINE Ocean Blue

FUZINE Ocean Blue
RYZINE Ocean BlueRYZINE Ocean Blue

43° 46°

HRC

ZSB4302    

 (38°/41°)

ANTI- VIBRATION CARBIDE 4 FLUTE SQUARE END MILLS

・AlTiSiN膜採用により高い耐熱性1200°実現
・新膜厚により耐摩耗性HV4500確保
・表面平滑化により切りくず離れ、噛みこみを改善
・一般鋼からステンレス鋼、あらゆるワークに対応 OceanBlueコーティング 長寿命を実現(当社比)

フウジンミルで
検索！！

Ocean Blueの特徴

http://www.inplus.co.jp7
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Ocean　Blue
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RFZ����

 (43°/46°)

D/ R CEL / Shank Dia. / OAL/ / ¥
3 0.2 7 6 50 2180

RFZ4223-030-R03
RFZ4223-030-R02

3 0.3 7 6 50 2180
RFZ4223-030-R05 3 0.5 7 6 50 2180
RFZ4223-040-R02 4 0.2 9 6 50 2180
RFZ4223-040-R03 4 0.3 9 6 50 2180
RFZ4223-040-R05 4 0.5 9 6 50 2180
RFZ4223-040-R1 4 1 9 6 50 2180
RFZ4223-050-R03 5 0.3 11 6 50 2180
RFZ4223-050-R05 5 0.5 11 6 50 2180
RFZ4223-050-R1 5 1 11 6 50 2180
RFZ4223-060-R02 6 0.2 13 6 50 2180
RFZ4223-060-R03 6 0.3 13 6 50 2180
RFZ4223-060-R05 6 0.5 13 6 50 2180
RFZ4223-060-R1 6 1 13 6 50 2180
RFZ4223-080-R03 8 0.3 18 8 60 3880
RFZ4223-080-R05 8 0.5 18 8 60 3880
RFZ4223-080-R1 8 1 18 8 60 3880
RFZ4223-100-R05 10 0.5 22 10 75 5880
RFZ4223-100-R1 10 1 22 10 75 5880
RFZ4223-100-R15 10 1.5 22 10 75 5880
RFZ4223-100-R2 10 2 22 10 75 5880
RFZ4223-120-R05 12 0.5 26 12 75 7880
RFZ4223-120-R1 12 1 26 12 75 7880
RFZ4223-120-R15 12 1.5 26 12 75 7880
RFZ4223-120-R2 12 2 26 12 75 7880

A

AB

B

R

43° 46°

ANTI- VIBRATION CARBIDE 4 FLUTE SQUARE CONER RADIUS

R

8

ALCRONA



 WORKING MATERIAL

 HARDNESS ~HRC30 HRC30~HRC38 HRC35~HRC45 SUS304/SUS316
 DIAMETER R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED
3MM 13800 1080 12700 700 10800 500 8000 310
4MM 10400 1190 9600 750 8000 520 6000 345
5MM 8300 1290 7600 800 6600 590 4800 360
6MM 6900 1350 6400 1000 5400 700 4200 415
8MM 5200 1150 4800 1000 4200 690 3500 440
10MM 4100 1070 3800 890 3400 650 2900 435
12MM 3500 910 3200 830 2900 500 2450 410
16MM 2590 670 2380 620 2200 400 1800 330
20MM 2070 540 1910 500 1800 280 1500 300

REFERENCE
ap 1.5D ap 1.5D ap 1.5D ap 1.5D
ae 0.2D ae 0.2D ae 0.2D ae 0.2D

 WORKING MATERIAL

 HARDNESS ~HRC30 HRC30~HRC38 HRC35~HRC45 SUS304/SUS316
 DIAMETER R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED
3MM 10600 600 9600 450 8500 330 7400 305
4MM 8000 625 7200 470 6400 350 5600 315
5MM 6400 660 5700 520 5100 390 4500 360
6MM 5300 690 4800 585 4200 430 3700 270
8MM 4000 590 3600 470 3200 410 2800 240
10MM 3200 545 2900 455 2500 355 2200 225
12MM 2700 525 2400 435 2100 270 1900 210
16MM 2000 390 1800 325 1600 210 1400 180
20MM 1600 310 1430 260 1280 170 1120 140

REFERENCE ap 1D ap 1D ap 1D ap 0.5D

http://www.inplus.co.jp9
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CED/ CEL / Shank Dia. / OAL / / ¥
LFZ4503-020 2 10 4 50 2280
LFZ4503-030 3 15 6 55 2280
LFZ4503-040 4 20 6 60 2480
LFZ4503-050 5 25 6 65 2680
LFZ4503-060 6 30 6 75 3280
LFZ4503-080 8 40 8 90 5280
LFZ4503-100 10 50 10 100 6880
LFZ4503-120 12 60 12 110 9280
LFZ4503-160 16 80 16 160 29280
LFZ4503-200 20 100 20 200 45880
LFZ4503-250 25 125 25 200 68980

 WORKING MATERIAL

 HARDNESS ~HRC30 HRC30~HRC38 HRC35~HRC45 SUS304/SUS316
 DIAMETER R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED
3MM 9600 192 8500 170 7400 150 6370 130
4MM 7200 144 6400 130 5600 110 4780 100
5MM 5700 160 5100 140 4500 130 3800 110
6MM 4800 192 4200 170 3700 150 3200 130
8MM 3600 290 3200 260 2800 220 2400 190
10MM 2900 290 2500 250 2200 220 1900 190
12MM 2400 300 2100 250 1900 230 1600 190
16MM 1800 250 1600 220 1400 200 1200 170
20MM 1430 230 1270 200 1100 180 960 150

REFERENCE
ap CELx0.9D ap CELx0.9D ap CELx0.9D ap CELx0.9D
ae 0.05D ae 0.05D ae 0.05D ae 0.05D

LFZ����

A

AB

B44° 46°

CED/ CEL / Shank Dia. / OAL / / ¥
LFZ4403-020 2 8 4 50 2080
LFZ4403-030 3 12 6 50 2080
LFZ4403-040 4 16 6 55 2380
LFZ4403-050 5 20 6 60 2580
LFZ4403-060 6 24 6 65 2880
LFZ4403-080 8 32 8 90 4880
LFZ4403-100 10 40 10 100 6580
LFZ4403-120 12 48 12 110 9080
LFZ4403-160 16 64 16 140 23880
LFZ4403-200 20 80 20 160 38980

LFZ����

A

AB

B

44° 46°

ALCRONA

ALCRONA
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 WORKING MATERIAL

 HARDNESS ~HRC30 HRC30~HRC38 HRC35~HRC45 SUS304/SUS316
 DIAMETER R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED
6MM 4800 192 4200 170 3700 150 3200 130
8MM 3600 290 3200 260 2800 220 2400 190
10MM 2900 290 2500 250 2200 220 1900 190
12MM 2400 300 2100 250 1900 230 1600 190

REFERENCE
ap 1.5D ap 1.5D ap 1.5D ap 1.5D
ae 0.2D ae 0.2D ae 0.2D ae 0.2D

CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ / ¥
SZS4152-060 6 9 5 70 3780
SZS4152-080 8 12 6 80 4980
SZS4152-100 10 15 8 100 7900
SZS4152-120 12 18 10 110 9000

A

AB

B

SZS����

CEL
OAL

38°41°

CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ / ¥
SFZ4223-100 10 22 8 72 4680
SFZ4223-120 12 26 10 75 6480

A

AB

B

SFZ����

CEL
OAL

43° 46°

ANTI- VIBRATION CARBIDE 4 FLUTE SQUARE SLIM SHANK

RYZINE SLIM

FUZINE SLIM

ALCRONA

ALCRONA
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INP�

CED/ CEL / Shank Dia./
 OAL/ / ¥

INP4060-50-15 6 9 30 5.8 6 70 3000
INP4080-50-15 8 12 40 7.8 8 80 4420
INP4100-50-15 10 15 50 9.7 10 100 6100
INP4120-50-15 12 18 60 11.6 12 110 8520

INP4030-50 3 9 15 2.9 6 70 3000
INP4040-50 4 12 20 3.9 6 70 3000
INP4050-50 5 15 25 4.9 6 70 3000
INP4060-50 6 18 30 5.8 6 70 3000
INP4080-50 8 24 40 7.8 8 80 4420
INP4100-50 10 30 50 9.7 10 100 6100
INP4120-50 12 36 60 11.6 12 110 8520

 WORKING MATERIAL

 HARDNESS ~HRC35 HRC30~HRC45 SUS304/SUS316 FC
 DIAMETER R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED
3MM 9550 800 6360 350 4240 400 9550 800
4MM 7160 830 4770 380 3180 360 7160 830
5MM 5730 880 3820 390 2540 370 5730 880
6MM 4770 860 3180 400 2120 370 4770 860
8MM 3580 860 2380 410 1590 370 3580 860
10MM 2860 880 1910 410 1270 360 2860 880
12MM 2380 810 1590 380 1050 340 2380 810

REFERENCE
ap 1.0D ap 1.0D ap 1.0D ap 1.0D
ae 0.1~0.2D ae 0.1~0.2D ae 0.1~0.2D ae 0.1~0.2D

A

AB

B38°

38°

41°

41°

ANTI- VIBRATION CARBIDE 4 FLUTE SQUARE LONG NECK

http://www.inplus.co.jp 12
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EH����
45°

45°

45°

CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ / ¥
EH4250-030 3 8 6 50 1500
EH4250-040 4 12 6 50 1500
EH4250-050 5 15 6 50 1500
EH4250-060 6 16 6 50 1500
EH4250-080 8 20 8 60 2500
EH4250-100 10 30 10 75 3200
EH4250-120 12 32 12 75 3900
EH4250-160 16 45 16 100 9900
EH4250-200 20 45 20 100 16900

 WORKING MATERIAL

 HARDNESS ~HRC35 HRC30~HRC45 SUS304/SUS316 FC
 DIAMETER R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED
3MM 7600 270 4750 170 3950 145 6050 640
4MM 6450 485 3950 300 3300 240 4600 640
5MM 5350 510 3200 305 2700 255 3650 640
6MM 4750 560 2850 350 2400 280 2950 770
8MM 3550 605 2150 325 1800 300 2200 815
10MM 2750 520 1700 255 1450 255 1850 860
12MM 2350 440 1450 215 1150 305 1450 900
16MM 1850 352 1150 170 900 170 1100 970
20MM 1450 270 900 135 700 130 900 1035

REFERENCE
ap 1.0D ap 1.0D ap 1.0D ap 1.0D
ae 0.1D ae 0.1D ae 0.1D ae 0.1D

CARBIDE  4 FLUTE SQUARE 45° HELIX

TiAIN-NANO

http://www.inplus.co.jp13



°

CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ / ¥
CZ2300-030 3 9 4 50 1100
CZ2300-040 4 12 4 50 1200
CZ2300-050 5 15 6 50 1200
CZ2300-060 6 18 6 50 1150
CZ2300-080 8 24 8 60 1890
CZ2300-100 10 30 10 75 2750
CZ2300-120 12 36 12 75 3600
CZ2300-160 16 45 16 100 9280
CZ2300-200 20 45 20 100 14480

CZ����

 WORKING MATERIAL

 HARDNESS HRC25~HRC45 HRC30~HRC45 HRC30~HRC45 SUS304/SUS316
 DIAMETER R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED
3MM 8270 320 6550 160 5680 90 3970 80
4MM 6200 340 4910 170 4260 95 2980 85
5MM 4960 360 3930 180 3400 100 2380 90
6MM 4130 370 3280 185 2840 100 1990 90
8MM 3100 370 2460 185 2130 100 1490 90
10MM 2480 360 1970 180 1700 100 1190 90
12MM 2070 330 1460 165 1420 90 990 85
16MM 1550 290 1230 145 1080 80 750 75
20MM 1240 230 980 115 850 65 600 60

REFERENCE ap 0.5D ap 0.5D ap 0.2D ap 0.2D

CARBIDE 2 FLUTE SQUARE 25°/28° VARIABLE HELIX ANGLE

25° 28°

http://www.inplus.co.jp 14
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°

CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ / ¥
CZ4300-030 3 9 4 50 1200
CZ4300-040 4 12 4 50 1300
CZ4300-050 5 15 6 50 1300
CZ4300-060 6 18 6 50 1250
CZ4300-080 8 24 8 60 2000
CZ4300-100 10 30 10 75 2850
CZ4300-120 12 36 12 75 3700
CZ4300-160 16 45 16 100 9480
CZ4300-200 20 45 20 100 14800

 WORKING MATERIAL

 HARDNESS HRC25~HRC45 HRC30~HRC45 HRC30~HRC45 SUS304/SUS316
 DIAMETER R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED
3MM 8270 560 6550 280 5680 160 3970 140
4MM 6200 595 4910 300 4260 165 2980 150
5MM 4650 630 3680 310 3200 170 2240 160
6MM 4130 650 3280 320 2840 175 1990 155
8MM 3100 650 2460 320 2130 175 1490 155
10MM 2480 630 1970 315 1700 175 1190 155
12MM 2070 580 1460 290 1420 160 990 150
16MM 1550 500 1230 250 1080 140 750 130
20MM 1240 400 980 200 850 115 600 105

REFERENCE
ap 1.5D ap 1.5D ap 1.0D ap 1.0D
ae 0.2D ae 0.2D ae 0.1D ae 0.1D

CZ����

CARBIDE 4 FLUTE SQUARE 25°/28° VARIABLE HELIX ANGLE

25° 28°

http://www.inplus.co.jp15
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RF����

CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ C/ / ¥
RF4250-050 5 13 6 50 0.3 3330
RF4250-060 6 16 6 50 0.3 3330
RF4250-080 8 20 8 60 0.3 4290
RF4250-100 10 25 10 75 0.3 6000
RF4250-120 12 30 12 80 0.4 7290
RF4250-140 14 35 16 100 0.6 16290
RF4250-160 16 40 16 100 0.6 16290
RF4250-180 18 40 20 100 0.6 24500
RF4250-200 20 45 20 100 0.6 24500

CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ C/ / ¥
SRF4252-060 6 16 6 50 0.3 4380
SRF4252-080 8 20 8 60 0.3 5580
SRF4252-100 10 25 10 75 0.3 7980
SRF4252-120 12 30 12 80 0.4 9280

30°

 WORKING MATERIAL

 HARDNESS ~HRC35 HRC30~HRC45 HRC45~HRC55 SUS304/SUS316
 DIAMETER R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED
6MM 5300 640 3200 380 1600 75 2120 130
8MM 3980 480 2390 290 1190 72 1600 120
10MM 3200 760 1900 450 960 120 1280 180
12MM 2650 850 1600 510 800 128 1060 210
16MM 1990 790 1190 470 590 120 790 190
20MM 1590 820 960 490 480 140 640 205

REFERENCE
ap 1.5D ap 1.5D ap 1.0D ap 1.5D
ae 0.3D ae 0.3D ae 0.1D ae 0.3D

39°

41°

A

AB

B

SRF����

°

OAL
CEL

OAL
CEL

CE
D

39° 41°

CC

C

ANTI-VIBRATION CARBIDE 4 FLUTE ROUGHING 
CARBIDE 4 FLUTE ROUGHING

TiAIN-NANO

TiAIN-NANO

http://www.inplus.co.jp 16



NAL ����          

NAL ����

 WORKING MATERIAL

 DIAMETER
R.P.M FEED R.P.M

3MM 14900 890 140 0.02 21200 1270 200 0.02
4MM 11100 730 140 0.022 15900 1050 200 0.022
5MM 8900 670 140 0.025 12700 950 200 0.025
6MM 7400 560 140 0.025 10500 800 200 0.025
8MM 5600 490 140 0.029 8000 700 200 0.029
10MM 4500 525 145 0.038 6500 750 205 0.038
12MM 3700 560 140 0.051 5500 800 200 0.051
16MM 2800 560 140 0.067 4000 800 200 0.067
20MM 2200 560 140 0.083 3200 800 200 0.083
25MM 1800 490 140 0.090 2500 680 200 0.090

OAL

CEL

ANTI-VIBRATION CARBIDE 3 FLUTE SQUARE 
43°/44°/45° HELIX FOR ALUMINUM

CED/ CEL / Shank Dia.              OAL/  /¥ / ¥
NAL3352-030 DAL3352-030 3 11 4 50 1950 2800
NAL3352-040 DAL3352-040 4 14 4 50 1950 2800
NAL3352-050 DAL3352-050 5 18 6 50 2200 3700
NAL3352-060 DAL3352-060 6 21 6 60 2300 3900
NAL3352-080 DAL3352-080 8 28 8 75 3750 5600
NAL3352-100 DAL3352-100 10 35 10 75 4900 7200
NAL3352-120 DAL-3352-120 12 42 12 80 6750 9600

45° 45°44° 44°43° 43°

DAL ����

DAL ����
DLC

DLC

http://www.inplus.co.jp17



 AL����

OAL

CEL

CARBIDE 3 FLUTE SQUARE 45 HELIX FOR ALUMINUM

CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ / ¥
AL3300-030 3 12 6 50 1760
AL3300-040 4 14 6 50 1760
AL3300-050 5 16 6 57 1770
AL3300-060 6 20 6 57 2090
AL3300-080 8 25 8 63 3460
AL3300-100 10 30 10 80 4520
AL3300-120 12 40 12 90 6270
AL3300-160 16 50 16 100 12490
AL3300-200 20 60 20 100 18950
AL3300-250 25 80 25 150 40050

 WORKING MATERIAL

 DIAMETER
R.P.M FEED R.P.M

3MM 14900 890 140 0.02 21200 1270 200 0.02
4MM 11100 730 140 0.022 15900 1050 200 0.022
5MM 8900 670 140 0.025 12700 950 200 0.025
6MM 7400 560 140 0.025 10500 800 200 0.025
8MM 5600 490 140 0.029 8000 700 200 0.029
10MM 4500 525 145 0.038 6500 750 205 0.038
12MM 3700 560 140 0.051 5500 800 200 0.051
16MM 2800 560 140 0.067 4000 800 200 0.067
20MM 2200 560 140 0.083 3200 800 200 0.083
25MM 1800 490 140 0.090 2500 680 200 0.090

45°

http://www.inplus.co.jp 18



CARBIDE 4 FLUTE HARD SQUARE 45 HELIX (Ø3~Ø4) 
CARBIDE 6 FLUTE HARD SQUARE 55 HELIX ( Ø5~Ø12)

 HD����
 HD����

°

45° 55°

OAL
CEL

CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ / ¥
3 8 4 50 45° 4 2600

HD4250-040
HD4250-030

4 10 4 50 45° 4 2600
HD6250-050 5 13 6 50 55° 6 3350
HD6250-060 6 15 6 50 55° 6 3350
HD6250-080 8 20 8 60 55° 6 4900
HD6250-100 10 25 10 75 55° 6 7400
HD6250-120 12 30 12 75 55° 6 9800
HD6250-160 16 40 16 100 55° 6 21980
HD6250-200 20 50 20 100 55° 6 32980

 WORKING MATERIAL
 HARDNESS HRC30~HRC38 HRC40~HRC55 HRC55~HRC60 HRC60~HRC65
 DIAMETER R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED
3MM 15900 1240 14600 800 12400 570 9200 350
4MM 11900 1370 11040 860 9200 590 6900 390
5MM 9500 1480 8750 920 7600 670 5500 400
6MM 7930 1550 7360 1150 6200 800 4800 470
8MM 5980 1330 5520 1150 4800 790 4000 510
10MM 4720 1230 4370 1020 3900 740 3300 500
12MM 4030 1050 3680 950 3300 570 2800 470

REFERENCE ap 1D ap 1D ap 1D ap 1D

20

TiSiN
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BE����

D×R/ CEL / Shank Dia./ OAL/ / ¥
1.0×R0.5 2.5 6 50 1750

BE2200-015
BE2200-010

1.5×R0.75 4 6 50 1750
BE2200-020 2.0×R1.0 5 6 50 1750
BE2200-030 3.0×R1.5 8 6 60 1810
BE2200-040 4.0×R2.0 8 6 70 1820
BE2200-050 5.0×R2.5 10 6 80 2050
BE2200-060 6.0×R3.0 12 6 90 2050
BE2200-070 7.0×R3.5 14 8 90 3030
BE2200-080 8.0×R4.0 14 8 100 3030
BE2200-090 9.0×R4.5 18 10 100 4380
BE2200-100 10.0×R5.0 20 10 100 4380
BE2200-110 11.0×R5.5 24 12 100 6500
BE2200-120 12.0×R6.0 24 12 100 5740
BE2200-140 14.0×R7.0 26 14 100 9350
BE2200-160 16.0×R8.0 32 16 150 14630
BE2200-180 18.0×R9.0 34 18 150 18460
BE2200-200 20.0×R10.0 50 20 150 21740

 WORKING MATERIAL

 HARDNESS ~HRC35 HRC30~HRC45 HRC45~HRC55
R R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED
R1.0 14500 750 10500 490 4700 150
R1.5 13000 680 10000 460 4500 150
R2.0 10500 740 8500 530 4200 180
R2.5 9150 820 7300 580 3700 180
R3.0 8500 1020 6900 830 3200 190
R4.0 7150 1290 5800 920 2500 220
R5.0 6400 1530 5100 1020 2050 225
R6.0 5850 1750 4650 1110 1750 245
R8.0 4800 1720 3800 1060 1350 245
R10.0 4150 1660 3300 1040 1100 250

REFERENCE

ap D1~D6=0.2
D8~D20=0.3

ap D1~D6=0.2
D8~D20=0.3

ap D1~D6=0.2
D8~D20=0.3

ae 0.2D ae 0.2D ae 0.2D

30°

OAL

CEL

R

CARBIDE 2 FLUTE BALL

TiAIN-NANO
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● XR形シンニング
優れた食付き性を実現

● スムーズ刃形状 ＋ ホーニング処理
安定寿命、切れ刃強度と切りくず処理が向上

● ワイドなチップポケット
抜群の切りくず排出性を実現

● スリーレーキ刃形状
スリーレーキ刃形のため
再研磨が容易

● 特殊溝設計
芯厚とネジレを最適化しドリル強度が向上

ホーニング処理により安定した寿命を実現

XR形シンニングにより優れた食付き性、
高精度加工が可能

スムーズな刃形状により強靭な切れ刃を実現

再研磨が容易なスリーレーキ刃形状

ワイドなチップポケットにより、切りくず排出性が
向上

特殊溝設計によりドリル強度UP

抜群のコストパフォーマンス

被削材 一般鋼 SS等 合金鋼 SKD/SCM等 ステンレス鋼 SUS等 アルミ・樹脂・真鍮 鋳鋼 FC/FCD等

刃径 切削速度 送り速度 切削速度 送り速度 切削速度 送り速度 切削速度 送り速度 切削速度 送り速度

3 50～100 0.05～0.08 50～80 0.04～0.06 20～45 0.0２～0.04 70～150 0.05～0.08 50～100 0.05～0.08

4 50～100 0.05～0.08 50～80 0.05～0.07 20～45 0.03～0.06 70～150 0.05～0.08 50～100 0.05～0.08

5 50～100 0.07～0.1 50～80 0.05～0.08 20～45 0.05～0.07 70～150 0.07～0.1 50～100 0.07～0.1

6 50～100 0.08～0.13 50～80 0.05～0.1 20～45 0.05～0.08 70～150 0.08～0.15 50～100 0.08～0.13

8 50～100 0.08～0.15 50～80 0.06～0.12 20～45 0.06～0.1 70～150 0.08～0.18 50～100 0.08～0.15

10 50～100 0.1～0.18 50～80 0.08～0.15 20～45 0.08～0.12 70～150 0.1～0.2 50～100 0.1～0.18

12 50～100 0.1～0.2 50～80 0.08～0.16 20～45 0.08～0.12 70～150 0.1～0.22 50～100 0.1～0.2

16 50～100 0.1～0.2 50～80 0.1～0.18 20～45 0.1～0.15 70～150 0.1～0.25 50～100 0.1～0.2

20 50～100 0.1～0.22 50～80 0.1～0.2 20～45 0.1～0.2 70～150 0.1～0.3 50～100 0.1～0.22

※ 切削条件はあくまで目安であり作業環境の状況によって変動します。

切削条件

超硬ドリル

型番 SDS
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型番
刃径 溝長 全長 ｼｬﾝｸ径

販売価格 在庫
D ℓ L d

SDS-030 3.0 25 55 4 1540 ●

SDS-031 3.1 25 55 4 1540 ●

SDS-032 3.2 25 55 4 1540 ●

SDS-033 3.3 25 55 4 1540 ●

SDS-034 3.4 25 55 4 1540 ●

SDS-035 3.5 25 55 4 1540 ●

SDS-036 3.6 25 55 4 1540 ●

SDS-037 3.7 25 55 4 1540 ●

SDS-038 3.8 25 55 4 1540 ●

SDS-039 3.9 25 55 4 1540 ●

SDS-040 4.0 25 55 4 1540 ●

SDS-041 4.1 25 55 4 1540 ●

SDS-042 4.2 32 62 5 1930 ●

SDS-043 4.3 32 62 5 1930 ●

SDS-044 4.4 32 62 5 1930 ●

SDS-045 4.5 32 62 5 1930 ●

SDS-046 4.6 32 62 5 1930 ●

SDS-047 4.7 32 62 5 1930 ●

SDS-048 4.8 32 62 5 1930 ●

SDS-049 4.9 32 62 5 1930 ●

SDS-050 5.0 32 62 5 1930 ●

SDS-051 5.1 32 62 5 1930 ●

SDS-052 5.2 36 66 6 2390 ●

SDS-053 5.3 36 66 6 2390 ●

SDS-054 5.4 36 66 6 2390 ●

SDS-055 5.5 36 66 6 2,390 ●

SDS-056 5.6 36 66 6 2,390 ●

SDS-057 5.7 36 66 6 2,390 ●

SDS-058 5.8 36 66 6 2390 ●

SDS-059 5.9 36 66 6 2390 ●

SDS-060 6.0 36 66 6 2390 ●

SDS-061 6.1 36 66 6 2390 ●

SDS-062 6.2 42 74 7 3020 ●

SDS-063 6.3 42 74 7 3020 ●

SDS-064 6.4 42 74 7 3020 ●

SDS-065 6.5 42 74 7 3020 ●

SDS-066 6.6 42 74 7 3020 ●

SDS-067 6.7 42 74 7 3020 ●

SDS-068 6.8 42 74 7 3020 ●

SDS-069 6.9 42 74 7 3020 ●

SDS-070 7.0 42 74 7 3020 ●

SDS-071 7.1 42 74 7 3020 ●

SDS-072 7.2 46 79 8 3740 ●

SDS-073 7.3 46 79 8 3740 ●

SDS-074 7.4 46 79 8 3740 ●

SDS-075 7.5 46 79 8 3740 ●

SDS-076 7.6 46 79 8 3740 ●

SDS-077 7.7 46 79 8 3740 ●

SDS-078 7.8 46 79 8 3740 ●

SDS-079 7.9 46 79 8 3740 ●

SDS-080 8.0 46 79 8 3740 ●

SDS-081 8.1 46 79 8 3740 ●

SDS-082 8.2 50 84 9 4460 ●

SDS-083 8.3 50 84 9 4460 ●

SDS-084 8.4 50 84 9 4460 ●

SDS-085 8.5 50 84 9 4460 ●

SDS-086 8.6 50 84 9 4460 ●

SDS-087 8.7 50 84 9 4460 ●

型番
刃径 溝長 全長 ｼｬﾝｸ径

販売価格 在庫
D ℓ L d

SDS-088 8.8 50 84 9 4460 ●

SDS-089 8.9 50 84 9 4460 ●

SDS-090 9.0 50 84 9 4460 ●

SDS-091 9.1 50 84 9 4460 ●

SDS-092 9.2 53 89 10 5590 ●

SDS-093 9.3 53 89 10 5590 ●

SDS-094 9.4 53 89 10 5590 ●

SDS-095 9.5 53 89 10 5590 ●

SDS-096 9.6 53 89 10 5590 ●

SDS-097 9.7 53 89 10 5590 ●

SDS-098 9.8 53 89 10 5590 ●

SDS-099 9.9 53 89 10 5590 ●

SDS-100 10.0 53 89 10 5590 ●

SDS-101 10.1 53 89 10 5590 ●

SDS-102 10.2 55 95 11 5880 ●

SDS-103 10.3 55 95 11 5880 ●

SDS-104 10.4 55 95 11 5880 ●

SDS-105 10.5 55 95 11 5880 ●

SDS-106 10.6 55 95 11 5880

SDS-107 10.7 55 95 11 5880

SDS-108 10.8 55 95 11 5880 ●

SDS-109 10.9 55 95 11 5880

SDS-110 11.0 55 95 11 5880 ●

SDS-111 11.1 55 95 11 5880

SDS-112 11.2 62 102 12 7290

SDS-113 11.3 62 102 12 7290

SDS-114 11.4 62 102 12 7290

SDS-115 11.5 62 102 12 7290 ●

SDS-116 11.6 62 102 12 7290

SDS-117 11.7 62 102 12 7290

SDS-118 11.8 62 102 12 7290

SDS-119 11.9 62 102 12 7290

SDS-120 12.0 62 102 12 7290 ●

SDS-121 12.1 62 102 12 7290

SDS-122 12.2 62 102 13 8900

SDS-123 12.3 62 102 13 8900

SDS-124 12.4 62 102 13 8900

SDS-125 12.5 62 102 13 8900 ●

SDS-126 12.6 62 102 13 8900

SDS-127 12.7 62 102 13 8900

SDS-128 12.8 62 102 13 8900

SDS-129 12.9 62 102 13 8900

SDS-130 13.0 62 102 13 8900 ●

SDS-135 13.5 64 107 14 10570 ●

SDS-140 14.0 64 107 14 10570 ●

SDS-145 14.5 67 111 15 13100 ●

SDS-150 15.0 67 111 15 13100 ●

SDS-155 15.5 69 115 16 14620

SDS-160 16.0 69 115 16 14620 ●

SDS-165 16.5 71 119 17 15640 ●

SDS-170 17.0 71 119 17 15640

SDS-175 17.5 74 123 18 21080

SDS-180 18.0 74 123 18 21080

SDS-185 18.5 76 127 19 23070

SDS-190 19.0 76 127 19 23070

SDS-195 19.5 80 131 20 26060

SDS-200 20.0 80 131 20 26060

※ 在庫無し型番は最少ロット5本からのご注文になります。

TiAIN-NANO

CARBIDE DRILL

140

http://www.inplus.co.jp 22



MCL-030 3.0 1.8 1.23 12 0.03 45 3 3 3690
MCL-034 3.4 2 1.5 14 0.1 53 4 3 4280
MCL-035 3.5 2.1 1.5 14 0.1 53 4 3 3830
MCL-040 4.0 2.4 1.7 16 0.1 53 4 3 3830
MCL-044 4.4 2.4 2.1 18 0.1 53 5 3 4980
MCL-045 4.5 2.5 2.1 18 0.1 53 5 3 4580
MCL-050 5.0 2.8 2.3 20 0.1 53 5 3 4580
MCL-055 5.5 3.1 2.5 22 0.1 65 6 3 4990
MCL-060 6.0 3.2 2.9 24 0.1 65 6 3 4990
MCL-080 8.0 4.8 3.4 28 0.2 65 8 4 6770
MCL-100 10.0 6.4 3.8 35 0.2 80 10 5 9230
MCL-120 12.0 7.8 4.4 42 0.2 80 12 6 10870

 WORKING 
MATERIAL
 DIAMETER R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED R.P.M FEED
1.5 12700 1900 12700 1150 8500 1270 17000 2550
2 9550 1450 9550 860 6350 950 12700 1900
3 6350 1350 6350 760 4250 890 8500 1750
4 4750 1250 4750 710 3200 860 6400 1730
5 3800 1250 3800 680 2550 840 5100 1680
6 3200 1250 3200 570 2100 820 4250 1650
8 2400 1450 2400 770 1600 960 3200 1920
10 1900 1500 1900 950 1300 1040 2550 2050
12 1600 1650 1600 1050 1050 1070 2150 2190

�~�

D d� l l� l� L d / ¥

MCS-015 1.5 0.9 0.63 4 0.03 45 3 3 3420
MCS-020 2.0 1.2 0.83 5 0.03 45 3 3 3420
MCS-025 2.5 1.5 1.03 6.5 0.03 45 3 3 3420
MCS-030 3.0 1.8 1.23 7.5 0.03 45 3 3 3420
MCS-035 3.5 2.1 1.5 8.5 0.1 53 4 3 3560
MCS-040 4.0 2.4 1.7 10 0.1 53 4 3 3560
MCS-045 4.5 2.5 2.1 11.5 0.1 53 5 3 4440
MCS-050 5.0 2.8 2.3 12.5 0.1 53 5 3 4440
MCS-055 5.5 3.1 2.5 13.5 0.1 53 6 3 4720
MCS-060 6.0 3.2 2.9 15 0.1 53 6 3 4720

CARBIDE MINI CHAMFER

L

l

l2

l1

90

TiAIN-NANO
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CED/ CEL / OAL/ Shank Dia./ / ¥

4 0.4 8 50 4 2200
RD90-060
RD90-040

6 0.6 12 70 6 2700
RD90-080 8 0.8 16 80 8 4200
RD90-100 10 1.0 20 90 10 6300
RD90-120 12 1.2 24 110 12 9100

CED/ CEL / OAL/ Shank Dia./ / ¥

3 1 6 45 3 2200
PRD90-040
PRD90-030

4 1.5 8 50 4 2300
PRD90-060 6 2.0 12 70 6 2900
PRD90-080 8 2.5 16 80 8 4450
PRD90-100 10 3.0 20 90 10 6500
PRD90-120 12 4.0 24 110 12 9300

OAL

CEL

90
°

°

CARBIDE STARTER DRILL

[ [

CEL

D1D1 90
°

12
0°

OAL

TiAIN-NANO
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°

CMS

PMS���

A°/ Shank Dia./ OAL / / ¥
CMS90-040

0.2

90°

4 45 2190
CMS90-060 6 45 2440
CMS90-080 8 52 3570
CMS90-100 10 52 4630
CMS60-040

60°

4 45 2190
CMS60-060 6 45 2440
CMS60-080 8 52 3570
CMS60-100 10 52 4630
CMS120-040

120°

4 45 2190
CMS120-060 6 45 2440
CMS120-080 8 52 3570
CMS120-100 10 52 4630

A°/ Shank Dia./ OAL/ / ¥
PMS390-040

0.2 90°

4 45 2980
PMS390-060 6 45 3280
PMS390-080 8 52 4380
PMS390- 100 10 52 5380

OAL

CEL

CE
D

OAL

CEL

° ° °

CARBIDE CHAMFERRING CUTTER

TiAIN-NANO

TiAIN-NANO
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CM���

CED/ CEL / Shank Dia. / OAL/ / ¥
6

0.2

2.5 6 50 3400
CM690-080
CM690-060

8 3.5 8 60 4700
CM690-100 10 4 10 70 6200
CM690-120 12 5 12 75 8200

CARBIDE CHAMFERRING CUTTER
CARBIDE MINI CORNER R CUTTER

°

OAL

90°

RCS

R/ CED/ Shank Dia./ OAL/ / ¥
RCS-005 0.5 1 4 49 5010
RCS-010 1.0 3.9 6 59 3980
RCS-015 1.5 2.9 6 59 3980
RCS-020 2.0 1.9 6 59 4270
RCS-025 2.5 3 8 59 5020
RCS-030 3.0 2.2 8 59 6180
RCS-035 3.5 2.9 10 59 6880
RCS-040 4.0 2.2 10 59 7310
RCS-045 4.5 2.9 12 75 9990
RCS-050 5.0 1.8 12 75 10790

OAL

0°

TiAIN-NANO

TiAIN-NANO
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TAPBON

SCC��

CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ / ¥
2 10 2 30.8 M3 2000

TPB-3
TPB-2

3 14 3 40 M4 , M5 2700
TPB-4 4 18 4 45 M6 3350
TPB-5 5 20 5 50 M8 , M10 4000
TPB-6 6 28 6 60 M10 , M12 4700
TPB-S M3~M12

CED/ CEL / / ¥
SCC02-25 25 20 15 15980
SCC02TA-25 TA 25 20 15 18500
SCC02TQ-25 TQ 25 20 15 19800
SCC02TD-25 TD 25 20 15 19200

SCC02-25 1.5C
SCC02TA-25 1.0C
SCC02TQ-25 0.5-1.0C
SCC02TD-25 1.5C × × × ×

OAL

CEL

HARD DRILLS FOR REMOVING TAP 
CARBIDE SPIRAL CUTTER FOR CHAMFERRING MACHINE
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TR����H

TR����H

CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ C/ / ¥
TR4352H-060 6 20 6 60 0.5 2800
TR4352H-070 7 20 10 70 0.5 2900
TR4352H-080 8 25 10 75 0.5 2900
TR4352H-090 9 30 10 75 0.5 3400
TR4352H-100 10 35 10 85 0.5 3400
TR4352H-120 12 40 12 100 0.6 4350
TR4352H-140 14 40 12 100 0.6 5400
TR4352H-160 16 50 16 110 0.6 5700
TR4352H-180 18 50 16 110 0.6 6800
TR4352H-200 20 60 20 125 0.6 8000

CED/ CEL / Shank Dia./ OAL/ C/ / ¥
TR4202H-220 22 45 20 110 0.8 4 9000
TR4202H-250 25 50 25 120 0.9 5 11000
TR4202H-300 30 55 25 125 1 6 16000
TR4202H-350 35 60 32 145 1.2 6 22000
TR4202H-400 40 65 32 150 1.35 6 30000
TR4202H-450 45 70 42 160 1.55 6 38000
TR4202H-500 50 70 42 160 1.7 6 47000

4~6

OAL
CEL

C

OAL
CEL

C

A

AB

B

A

AB

B

ANTI-VIBRATION HSS  ROUGHING

30° 33°

30° 33°

TiAIN-NANO

TiAIN-NANO
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A

AB

B

TS����H

TS����H

TS����H TS����H

CED/ CEL / Shank Dia. / OAL/ / ¥ / ¥
TS2250H-060 TS4250H-060 6 15 8 65 1700 1700
TS2250H-070 TS4250H-070 7 20 10 75 2000 2000
TS2250H-080 TS4250H-080 8 20 10 75 2000 2000
TS2250H-090 TS4250H-090 9 25 10 80 2200 2200
TS2250H-100 TS4250H-100 10 25 10 80 2250 2250
TS2250H-120 TS4250H-120 12 30 12 90 2750 2750
TS2250H-140 TS4250H-140 14 35 12 95 3700 3700
TS2250H-160 TS4250H-160 16 40 16 105 4650 4650
TS2250H-180 TS4250H-180 18 40 16 105 5450 5450
TS2250H-200 TS4250H-200 20 45 20 115 6500 6500

ANTI-VIBRATION HSS SQUARE END MILLS

30° 33°30° 33°

TiAIN-NANO
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[

CED/ CEL / OAL/ Shank Dia./ / ¥

4 1.5 8 50 4 1350
HPRD90-060
HPRD90-040

6 2.0 12 70 6 1650
HPRD90-080 8 2.5 16 80 8 1900
HPRD90-100 10 3.0 20 90 10 2500
HPRD90-120 12 4.0 24 110 12 3150
HPRD90-160 16 5.0 32 120 16 5500
HPRD90-200 20 6.0   40 120 20 7400

CED/ CEL / OAL/ Shank Dia./ / ¥

4 0.4 8 50 4 1300
HRD90-050
HRD90-040

5 0.5 10 60 5 1450
HRD90-060 6 0.6 12 70 6 1550
HRD90-080 8 0.8 16 80 8 1800
HRD90-100 10 1.0 20 90 10 2400
HRD90-120 12 1.2 24 110 12 3050
HRD90-160 16 1.6 32 120 16 5400
HRD90-200 20 2.0 40 120 20 7200

°

HSS STARTER DRILL

[ [

CEL

D1 90
°

12
0°

OALOAL

CEL

90
°D1

TiAIN-NANO

http://www.inplus.co.jp 30



KS��H
KSX��H

KS��H KSX��H

°

OAL OAL

D/ CED/ Shank Dia./
 OAL/ / ¥ / ¥

- KSX90H-043 1.0 4.3 4 40 - 2700
- KSX90H-053 1.0 5.3 4 40 - 2700

KS90H-063 KSX90H-063 1.5 6.3 5 45 2300 2700
KS90H-083 KSX90H-083 2.0 8.3 6 50 2150 2500
KS90H-104 KSX90H-104 2.5 10.4 6 50 2150 2500
KS90H-124 KSX90H-124 2.8 12.4 8 56 2500 2850
KS90H-165 KSX90H-165 3.2 16.5 10 60 3300 3850
KS90H-205 KSX90H-205 3.5 20.5 10 63 4300 4900
KS90H-250 KSX90H-250 3.8 25.0 10 67 6650 7500

HSS COUNTERSINKS
HSS COUNTERSINKS UNEVEN FLUTE

A

B
C

D/ CED/ Shank Dia./
 OAL/ / ¥

KSX90H-124L 2.8 12.4 8 150 7580
KSX90H-165L 3.2 16.5 10 180 10980
KSX90H-205L 3.5 20.5 10 200 14980

KSX��H

TiAIN-NANO
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Customized as Need

A B E

1° / 15° / 25° / 30° / 35° / 40° / 42° / 45°

�� � �

)

•
•
•
••

A

AB

B

40°

42°

42°

42°

40°
40°

42°

40°

D C
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超硬 ボーリングバー – CARBIDE BORING BAR –

ザ・コストパフォーマンス

ISOインサート対応
小径深穴加工、突き出しの長い加工等にお奨めです
高剛性がビビリを防ぎます
オイルホール付（E）、左勝手(L) タイプもラインアップ

CC・CP ・WB type

Ｖカットのロー付の為、ヘッドの高剛性を実現 ！！

≪ ご注文の際はオイルホール無 or オイルホール付とご明記ください ≫

ＣＣ Ｔｙｐｅ

ＳＣＬＣＲ

型番
DIMENSIONS,mm PARTS 販売価格 販売価格

φD φd h l f INSERT SCREW WRENCH C(オイルホール無) E(オイルホール付)

C04G-SCLCR/L03 5 4 3.7 90 2.5
CC□T0301 KS-1630 T-6

9680 ―

C05H-SCLCR/L03 6 5 4.7 100 3 9680 ―

C/E06H-SCLCR/L04 7 6 5.5 100 3.5 CC□T0401 KS-2033 T-6 10150 12260

C/E08K-SCLCR/L06 10 8 7.5 125 5

CC□T0602 KS-2506 T-8

12220 13290

C/E10K-SCLCR/L06 12 10 9.5 125 6 14460 15050

C/E12M-SCLCR/L06 14 12 11.5 150 7 17970 18650

C/E12M-SCLCR/L09 16 12 11.5 150 8

CC□T09T3 KS-3508 T-15

17970 18650

C/E16R-SCLCR/L09 20 16 15 200 10 31850 32100

C/E20R-SCLCR/L09 26 20 18 200 13 45090 46970

ＣＰ Ｔｙｐｅ

ＳＣＬＰＲ
型番

DIMENSIONS,mm PARTS 販売価格 販売価格

φD φd h l f INSERT SCREW WRENCH C(オイルホール無) E(オイルホール付)

C/E10K-SCLPR/L08 12 10 9 125 6
CP□T0802 KS-3007 T-8

14230 15050

C/E12M-SCLPR/L08 15 12 11 150 7 17970 18650

C/E12M-SCLPR/L09 15 12 11 150 8

CP□T0903 KS-3508 T-15

17060 18330

C/E16R-SCLPR/L09 20 16 15 200 10 31850 32100

C/E20R-SCLPR/L09 25 20 18 200 13 45090 46970

ＷＢ Ｔｙｐｅ

ＳＷＵＢＲ
型番

DIMENSIONS,mm PARTS 販売価格 販売価格

φD φd h l f INSERT SCREW WRENCH C(オイルホール無) E(オイルホール付)

C05H-SWUBR/L06 6 5 4.7 100 3
WB□T0601 KS-2033 T-6

12260 ―

C/E06H-SWUBR/L06 7 6 5.5 100 3.5 12690 13010

C/E08K-SWUBR/L08 10 8 7.5 125 5 WB□T0802 KS-2245 T-6 14670 15660
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ISOインサート対応

TP・DC type

ＴＰ Ｔｙｐｅ

ＳＴＵＰＲ
型番

DIMENSIONS,mm PARTS 販売価格 販売価格

φD φd h l f INSERT SCREW WRENCH C(オイルホール無) E(オイルホール付)

C/E08K-STUPR/L08 10 8 7 125 5 TP□T0802 KS-2245 T-6 12220 13290

C/E10K-STUPR/L11 12 10 9 125 6

TP□T1103 KS-3007 T-8

13710 14540

C/E12M-STUPR/L11 15 12 11 150 8 17290 18330

C/E16R-STUPR/L11 20 16 15 200 10 26110 31630

C/E20R-STUPR/L11 25 20 18 200 13 33320 37990

C/E20R-STUPR/L16 25 20 18 200 13
TP□T1604 KS-3508 T-15

37820 41660

C/E25T-STUPR/L16 32 25 23 300 17 83520 98480

≪ ご注文の際はオイルホール無 or オイルホール付とご明記ください ≫

ＤＣ Ｔｙｐｅ

ＳＤＱＣＲ

ＳＤＵＣＲ

ＤＣ Ｔｙｐｅ

型番
DIMENSIONS,mm PARTS 販売価格 販売価格

φD φd h l f INSERT SCREW WRENCH C(オイルホール無) E(オイルホール付)

C/E08K-SDQCR/L07 11 8 7.5 125 6

DC□T0702 KS-2506 T-8

13370 14090

C/E10K-SDQCR/L07 13 10 9.5 125 7 14300 14790

C/E12M-SDQCR/L07 16 12 11.5 150 9 17750 18010

C/E16R-SDQCR/L07 20 16 15 200 11 31460 32100

型番
DIMENSIONS,mm PARTS 販売価格 販売価格

φD φd h l f INSERT SCREW WRENCH C(オイルホール無) E(オイルホール付)

C/E10K-SDUCR/L07 13 10 9.5 125 7

DC□T0702 KS-2506 T-8

14300 14790

C/E12M-SDUCR/L07 16 12 11.5 150 9 17750 18010

C/E16R-SDUCR/L07 20 16 15 200 11 31460 32100

形状 型番
寸法(mm) 角度(°)

販売価格
A B C F ϴ

KS-1630 M1.6×0.35 3.3 2.6

T-6

60°

880

KS-2033 M2.0×0.4 3.5 2.7 840

KS-2245 M2.2×0.45 5.1 3.1 820

KS-2506 M2.5×0.45 5.4 3.5
T-8

820

KS-3007 M3.0×0.5 5.3 4.2 820

KS-3508 M3.5×0.6 8 5.3 T-15 860

ＳＣＲＥＷ
型番 販売価格

Ｔ-6 920

T-8 940

Ｔ-15 940

ＷＲＥＮＣＨ

ＳＬＥＥＶＥ-ＳＴＥＥＬＢＯＲＩＮＧ ＢＡＲ
ＳＬＥＥＶＥ

型番
DIMENSIONS,mm PARTS

販売価格
φD Φd h l BOLT WRENCH

KD-1604 4

16 14 100 M4 L-2

5780

KD-1605 5 5780

KD-1606 6 5780

新価格 Price down

超硬 ボーリングバー – CARBIDE BORING BAR –
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DNMG

チップ （ ネガティブ ） – Negative inserts –

CNMG

型番
寸法

材種 ｺｰﾃｨﾝｸﾞ 被削材 単価
1ｹｰｽ（10個）

販売価格L φl.C S φd r

CNMG120404-STL 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 P CVD 鋼用 560 5600

CNMG120408-STL 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 P CVD 鋼用 560 5600

CNMG120404-SUS 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 M PVD ｽﾃﾝﾚｽ用 560 5600

CNMG120408-SUS 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 M PVD ｽﾃﾝﾚｽ用 560 5600

TNMG

型番
寸法

材種 ｺｰﾃｨﾝｸﾞ 被削材 単価
1ｹｰｽ（10個）

販売価格L φl.C S φd r

TNMG160404-STL 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 P CVD 鋼用 490 4900

TNMG160408-STL 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 P CVD 鋼用 490 4900

TNMG160404-SUS 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 M PVD ｽﾃﾝﾚｽ用 490 4900

TNMG160408-SUS 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 M PVD ｽﾃﾝﾚｽ用 490 4900

型番
寸法

材種 ｺｰﾃｨﾝｸﾞ 被削材 単価
1ｹｰｽ（10個）

販売価格L φl.C S φd r

DNMG150404-STL 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 P CVD 鋼用 710 7100

DNMG150408-STL 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 P CVD 鋼用 710 7100

DNMG150404-SUS 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 M PVD ｽﾃﾝﾚｽ用 710 7100

DNMG150408-SUS 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 M PVD ｽﾃﾝﾚｽ用 710 7100

VNMG

型番
寸法

材種 ｺｰﾃｨﾝｸﾞ 被削材 単価
1ｹｰｽ（10個）

販売価格L φl.C S φd r

VNMG160404-STL 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 P CVD 鋼用 510 5100

VNMG160408-STL 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 P CVD 鋼用 510 5100

VNMG160404-SUS 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 M PVD ｽﾃﾝﾚｽ用 510 5100

VNMG160408-SUS 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 M PVD ｽﾃﾝﾚｽ用 510 5100

WNMG

型番
寸法

材種 ｺｰﾃｨﾝｸﾞ 被削材 単価
1ｹｰｽ（10個）

販売価格L φl.C S φd r

WNMG080408-STL 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 P CVD 鋼用 580 5800

WNMG080408-SUS 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 M PVD ｽﾃﾝﾚｽ用 580 5800
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チップ （ ポジティブ ） – Positive inserts –

CCMT

DCMT

型番
寸法

材種 ｺｰﾃｨﾝｸﾞ 被削材 単価
1ｹｰｽ（10個）

販売価格L φl.C S φd r

CCMT060202-PMK 6.4 6.35 2.38 2.8 0.2 P/M PVD 鋼・ｽﾃﾝﾚｽ用 480 4800

CCMT060204-STL 6.4 6.35 2.38 2.8 0.4 P CVD 鋼用 480 4800

CCMT060208-STL 6.4 6.35 2.38 2.8 0.8 P CVD 鋼用 480 4800

CCMT060204-SUS 6.4 6.35 2.38 2.8 0.4 M PVD ｽﾃﾝﾚｽ用 480 4800

CCMT060208-SUS 6.4 6.35 2.38 2.8 0.8 M PVD ｽﾃﾝﾚｽ用 480 4800

CCMT09T302-PMK 9.7 9.525 3.97 4.4 0.2 P/M PVD 鋼・ｽﾃﾝﾚｽ用 580 5800

CCMT09T304-STL 9.7 9.525 3.97 4.4 0.4 P CVD 鋼用 580 5800

CCMT09T308-STL 9.7 9.525 3.97 4.4 0.8 P CVD 鋼用 580 5800

CCMT09T304-SUS 9.7 9.525 3.97 4.4 0.4 M PVD ｽﾃﾝﾚｽ用 470 4700

CCMT09T308-SUS 9.7 9.525 3.97 4.4 0.8 M PVD ｽﾃﾝﾚｽ用 470 4700

型番
寸法

材種 ｺｰﾃｨﾝｸﾞ 被削材 単価
1ｹｰｽ（10個）

販売価格L φl.C S φd r

DCMT070204-STL 7.8 6.35 2.38 2.8 0.4 P CVD 鋼用 510 5100

DCMT070204-SUS 7.8 6.35 2.38 2.8 0.4 M PVD ｽﾃﾝﾚｽ用 510 5100

被削材
硬度
（HB）

材質型番

PMK （M） STL (P) SUS (M） CER (ｻｰﾒｯﾄ）

送り量（mm/rev）

0.1～0.6 0.1～0.8 0.1～0.6 0.05～0.2

切削速度 V（m/mim）

炭素鋼

C=0.15% 125 380～180 480～190 380～180 550～350

C=0.35% 150 300～170 460～180 300～170 500～300

C=0.60% 220 260～150 400～150 260～150 460～260

合金鋼
焼戻し 180 200～120 400～150 200～120 410～240

焼入れ 300 125～80 240～70 125～80 250～170

高合金鋼
焼戻し 200 175～100 310～120 175～100 350～200

焼入れ 325 85～60 150～50 85～60 170～110

鋳鉄

非合金 180 135～95 250～100 135～95 260～170

低合金 200 120～100 220～60 120～100 260～170

高合金 225 95～55 190～50 95～55 260～100

被削材
硬度
（HB）

材質型番

PMK （M） STL (P) SUS (M） CER (ｻｰﾒｯﾄ）

送り量（mm/rev）

0.1～0.4 0.2～0.6 0.2～0.6 0.1～0.3

切削速度 V（m/mim）

ステンレス

フェライト 180 300～190 250～140 250～140 330～220

オーステナイト 260 250～160 200～110 200～110 250～150

マルテンサイト 330 170～160 210～130 210～130 270～170

一般外径旋削加工 切削推奨条件

※ 切削条件はあくまで目安であり作業環境の状況によって変動します。 36



フライスカッター – Indexable Milling Tools –

Square shoulder milling tools

スタンダードタイプ ： IEMP01

ラフィングタイプ ： IEMP04

Square shoulder milling tools

型番
寸法 フルート

数
使用チップ

数
重量 適合チップ 販売価格

φD φd L L1 e

AP11
ラフィング

IEMP04－020－XP20-AP11-01 20 20 120 45 29.4 1 3 0.3 APKT11 14500

IEMP04－025－XP25-AP11-02 25 25 130 55 38.9 2 8 0.4 APKT11 26250

IEMP04－032－XP32-AP11-02 32 32 140 65 48.5 2 10 0.7 APKT11 37500

IEMP04－040－XP40-AP11-02 40 40 150 75 58.0 2 14 1.3 APKT11 52500

型番
寸法

刃数 重量 適合チップ 販売価格
φD φd L L1 apmax

AP11
スタンダード

IEMP01-012-G16-AP11-01 12 16 85 25 10.5 1 0.1 APKT11 6900

IEMP01-016-G16-AP11-02 16 16 90 25 10.5 2 0.1 APKT11 9000

IEMP01-020-G20-AP11-02 20 20 100 30 10.5 2 0.2 APKT11 9150

IEMP01-025-G25-AP11-03 25 25 115 35 10.5 3 0.4 APKT11 12850

IEMP01-032-G32-AP11-04 32 32 125 40 10.5 4 0.7 APKT11 17050

AP16
スタンダード

IEMP01-025-G25-AP16-02 25 25 115 35 15.5 2 0.4 APKT16 9780

IEMP01-032-G32-AP16-03 32 32 125 40 15.5 3 0.7 APKT16 15600

IEMP01-040-G32-AP16-04 40 32 130 42 15.5 4 0.8 APKT16 18600

IEMP01-050-G32-AP16-05 50 32 135 45 15.5 5 1.0 APKT16 21680

IEMP01-063-G32-AP16-06 63 32 135 45 15.5 6 1.4 APKT16 26930

AP11
ロングタイプ

IEMP01-018-G16-AP11-02L 18 16 180 25 10.5 2 0.3 APKT11 17250

IEMP01-022-G20-AP11-03L 22 20 200 30 10.5 3 0.5 APKT11 25000

IEMP01-025-G25-AP11-03L 25 25 210 35 10.5 3 0.8 APKT11 20500
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フライスカッター – Indexable Milling Tools –

Selection of inserts

フライスカッター用チップ

型番
寸法

材質 ｺｰﾃｨﾝｸﾞ 被削材 単価
1ｹｰｽ（10個）

販売価格L l.W S φd r

APKT11T304-PMK 12.24 6.5 3.6 2.8 0.4 P/M PVD 鋼・ｽﾃﾝﾚｽ用 520 5200

APKT11T308-PMK 12.24 6.5 3.6 2.8 0.8 P/M PVD 鋼・ｽﾃﾝﾚｽ用 520 5200

APKT11T304-ALM 12.24 6.5 3.6 2.8 0.4 N なし アルミ用 620 6200

APKT11T308-ALM 12.24 6.5 3.6 2.8 0.8 N なし アルミ用 620 6200

APKT11T3XR-SPX 12.24 6.5 3.6 2.8 X P/M PVD 鋼・ｽﾃﾝﾚｽ用 620 6200

APKT160408-PMK 17.877 9.33 5.76 4.4 0.8 P/M PVD 鋼・ｽﾃﾝﾚｽ用 590 5900

APKT160408-ALM 17.877 9.33 5.76 4.4 0.8 N なし アルミ用 650 6500

高送り用チップ

クランプスクリュ 型番 カッター径 適合チップ 単価
1ﾛｯﾄ（3個）
販売価格

I60M2.5x6.5T φ12～Φ32 APKT11 860 ２５８０

I60M4x8.4 φ25～Φ63 APKT16 860 2580

部品 Spare parts

一般外径旋削加工 切削推奨条件

被削材 材質型番
切削速度
V（m/min）

送りf
（mm/z）

ae（mm）

一般鋼
SS等

PMK 320（180～400） 0.2（0.1～0.3） ＜0.5D

合金鋼
SKD/SCM等

PMK 260（160～330） 0.2（0.1～0.3） ＜0.5D

ステンレス鋼
SUS等

PMK 200（110～300） 0.2（0.1～0.3） ＜0.5D

鋳物
FC/FCD等

PMK 200（120～320） 0.2（0.1～0.3） ＜0.5D

アルミ・真鍮 ALM 300～ 0.2（0.08～0.4） ＜0.5D

被削材 材質型番
切削速度
V（m/min）

送りf
（mm/z）

ae（mm）

一般鋼
SS等

PMK 190（140～250） 0.15（0.1～0.25） D

合金鋼
SKD/SCM等

PMK 150（110～240） 0.15（0.1～0.25） D

ステンレス鋼
SUS等

PMK 120（80～190） 0.15（0.1～0.25） D

鋳物
FC/FCD等

PMK 120（80～210） 0.15（0.1～0.25） D

アルミ・真鍮 ALM 300～ 0.2（0.08～0.3） D

溝入れ加工

肩削り加工

※ 切削条件はあくまで目安であり作業環境の状況によって変動します。

※ 高送り用チップ 【 APKT11T3XR-SPX 】 の切削条件 ＝切込み 1mm 刃当り送り 1.2mm
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超硬 2枚刃 スクエアエンドミル HSC2000
CARBIDE 2 FLUTE SQUARE END MILL

ザ・コストパフォーマンス
ネジレ角35°
幅広い加工に対応！！

ザ・コストパフォーマンス
ネジレ角35°
幅広い加工に対応！！

超硬 4枚刃 スクエアエンドミル HSC4000
CARBIDE 4 FLUTE SQUARE END MILL

型番
刃径 刃長 全長 ｼｬﾝｸ径

販売価格 在庫
D l L d

HSC2000-010 1 4 50 4 1100 ●

HSC2000-015 1.5 6 50 4 1100 ●

HSC2000-020 2 6 50 4 930 ●

HSC2000-025 2.5 8 50 4 1040 ●

HSC2000-030 3 10 50 6 1150 ●

HSC2000-035 3.5 12 50 6 1960 ●

HSC2000-040 4 12 50 6 1250 ●

HSC2000-045 4.5 12 50 6 2150 ●

HSC2000-050 5 12 50 6 1250 ●

HSC2000-055 5.5 12 50 6 2150 ●

HSC2000-060 6 12 50 6 1160 ●

HSC2000-065 6.5 20 60 8 3610 ●

HSC2000-070 7 20 60 8 3300 ●

HSC2000-075 7.5 20 60 8 3610 ●

HSC2000-080 8 20 60 8 1900 ●

HSC2000-085 8.5 25 75 10 5170 ●

HSC2000-090 9 25 75 10 4360 ●

HSC2000-095 9.5 25 75 10 5170 ●

HSC2000-100 10 25 75 10 2770 ●

HSC2000-110 11 25 75 12 5780 ●

HSC2000-120 12 25 75 12 3610 ●

HSC2000-130 13 30 90 14 10160 ●

HSC2000-140 14 30 90 14 9270 ●

HSC2000-150 15 35 100 16 11210 ●

HSC2000-160 16 35 100 16 10330 ●

HSC2000-170 17 40 100 18 16340 ●

HSC2000-180 18 40 100 18 15690 ●

HSC2000-190 19 40 100 20 20920 ●

HSC2000-200 20 40 100 20 15620 ●

HSC2000-220 22 45 100 22 26630 ●

HSC2000-250 25 45 100 25 24220 ●

刃径公差 (mm) 炭素鋼 合金鋼
プリハードン鋼、焼入れ鋼

ステンレス鋼 鋳鉄 銅合金 アルミ合金 チタン合金 耐熱合金
～40HRC ～45HRC ～55HRC

0～ -0.02 ◎ ◎ ◎ ○ 〇 ◎ ○ ○

切削条件表 / HSC2000

型番
刃径 刃長 全長 ｼｬﾝｸ径

販売価格 在庫
D l L d

HSC4000-010 1 4 50 4 1480 ●

HSC4000-015 1.5 4 50 4 1470 ●

HSC4000-020 2 6 50 4 1120 ●

HSC4000-025 2.5 8 50 4 1240 ●

HSC4000-030 3 10 50 6 1220 ●

HSC4000-035 3.5 12 50 6 1960 ●

HSC4000-040 4 12 50 6 1370 ●

HSC4000-045 4.5 12 50 6 2150 ●

HSC4000-050 5 15 50 6 1370 ●

HSC4000-055 5.5 15 50 6 2150 ●

HSC4000-060 6 15 50 6 1260 ●

HSC4000-065 6.5 25 60 8 3610 ●

HSC4000-070 7 25 60 8 2930 ●

HSC4000-075 7.5 25 60 8 3610 ●

HSC4000-080 8 25 60 8 2070 ●

HSC4000-085 8.5 30 75 10 5170 ●

HSC4000-090 9 30 75 10 4360 ●

HSC4000-095 9.5 30 75 10 5170 ●

HSC4000-100 10 30 75 10 2910 ●

HSC4000-110 11 30 75 12 6200 ●

HSC4000-120 12 30 75 12 3750 ●

HSC4000-130 13 35 90 14 10940 ●

HSC4000-140 14 35 90 14 9990 ●

HSC4000-150 15 40 100 16 13250 ●

HSC4000-160 16 40 100 16 11410 ●

HSC4000-170 17 45 100 18 16340 ●

HSC4000-180 18 45 100 18 15690 ●

HSC4000-190 19 45 100 20 20920 ●

HSC4000-200 20 45 100 20 15620 ●

HSC4000-220 22 45 100 22 26630 ●

HSC4000-250 25 50 100 25 24220 ●

被削材
炭素鋼

～HRC30

合金鋼
HRC30

～HRC38

調質鋼
HRC35

～HRC45

ステンレス鋼
SUS304
/SUS316

切削速度
m/min

50～75 35～60 20～50 25～37

送り速度
mm/rev

0.008～0.15 0.006～0.11 0.004～0.07 0.006～0.1

切込み深さ
（mm） ap≦0.5D ap≦0.5D ap≦0.2D ap≦0.3D

溝加工

※ 切削条件はあくまで目安であり作業環境の状況によって変動します。

切削条件表 / HSC4000

被削材
炭素鋼

～HRC30

合金鋼
HRC30

～HRC38

調質鋼
HRC35

～HRC45

ステンレス鋼
SUS304
/SUS316

切削速度
m/min

50～100 35～90 20～70 25～60

送り速度
mm/rev

0.01～0.3 0.01～0.25 0.004～0.2 0.01～0.2

切込み深さ
（mm）

ap≦1.5D ap≦1.5D ap≦1.0D ap≦1.0D

ae≦0.2D ae≦0.2D ae≦0.1D ae≦0.1D

側面加工

※ 切削条件はあくまで目安であり作業環境の状況によって変動します。
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NC複合旋盤保有ユーザー様へのご提案

新品購入時と比較して最大50%コストダウン！！

● ミーリングユニット(回転工具)に関してお困りではありませんか？？

1． 機械との接触で軸が曲がって
しまい、ロックしてしまう

軸の再制作、再メッキ追加工により
曲がりを修正！！

２． 20年前の古い
ミーリングユニットが
捨てられず、取ってある

廃盤になってしまっているもので
も一度お問い合わせください！！

３． 経年劣化により加工品の
精度が出ない！！

使用できない部品を
独自技術により研磨加工し、
新品同様の精度へ回復！！

見積調査費無料 修理実績２００0台突破
※ 各メーカー取り扱っております。一度、ご相談ください

ミーリングユニット 【回転工具】 修理メンテナンス – Overhaul of millingunit –

● ミーリングユニットの修理、メンテナンスメリット

劣化状態のユニットを使い続けると・・・

加工精度低下…穴径や、穴位置の寸法異変が生まれる

工具寿命が短くなる…ドリル、タップ、リーマなど工具の劣化が加速

設備本体への影響…クーラント水侵入、駆動シャフト摩耗、
本機連結部への悪影響、設備寿命が短くなる

・・・修理メンテナンスにより

1…新品購入より低コスト、最大50%コスト削減！！
2…主軸精度の回復！！ 新品同様の品質！！
3…ユニット、設備寿命の向上！！
4…保全、修繕費用の削減！！
5…突発トラブルによる設備稼働停止の防止！！
6…生産計画の安定化！！

お問合わせ
お打合わせ

製品お預かり

修理実施

製品分析調査

検査測定
静的 (三次元測定）
動的 (回転試験）

納 品

● 修理の流れ
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